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Verfahren zur Fullgutkontrolle von verschlossenen Tablettenpackungen 

Bel dem Verfahren zur Fullgutkontrolle einer verschlosse- 
nen Tabtettenpackung in BHsterform aus tiefgezogener 
Kunststoffolie mit einer Versiegelung aus Aluminlumfolie, 
wird die Kunststoffolie mit Infrarotticht durchstrahtt, das re- 
f lektierte Licht mit einem Uchtempf finger abgetastet und ein 
gerastertes Grauwertbiid erzeugt Das Grauwertbild wird 
mittels Mikrorechner ausgewertet, und das Ergebnis der 
Aus wertung mit einem Sol twert verglichen. 
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Patentanspruch 

Verfahren zur FQIigutkontrolIe einer verschlosse- 
nen Tablettenpackung in Blisterform aus tiefgezo- 
gener Kunststofffolie mit einer Versiegelung aus 5 
Aluminiumfolie, dadurch gekennzeichnet, daB 
man die Kunststoffolie mit Infrarotlicht durch- 
strahlt, das reflektierte Licht mit einem Lichtemp- 
fanger abtastet und ein gerastertes Grauwertbild 
erzeugt, das Grauwertbild mittels Mikrorechner io 
auswertet und das Ergebnis der Auswertung mit 
einem Sollwert vergleicht. 

Beschreibung 

is 

Gegenstand der Erfindung ist ein Verfahren zur FQIi- 
gutkontrolIe von verschtossenen Tabiettenpackungen 
in Blisterform aus tiefgezogener Kunststoffolie mit ei- 
ner Versiegelung aus Aluminiumfolie. 

Es ist bekannt, Tabiettenpackungen wahrend des FQl- 20 
lens auf Vollstandigkeit ihres Tabletteninhaltes zu prO- 
fen. Dabei wird die noch offene Tablettenpackung, dJu 
die gefallte tiefgezogene Kunststoffolie mit Licht durch- 
strahlt und die Entscheidung getroffen, ob die Tablette 
vorhanden ist oder fehlt Es ist ferner bekannt, das 25 
durchgetretene Licht mit einer Kamera aufzunehmen, 
urn ein gerastertes Grauwertbild zu erzeugen, das mit- 
tels Mikrorechner ausgewertet und mit einem Sollwert 
verglichen wird Durch diese Methode lassen sich audi 
gebrochene Tabletten feststellen. Nachteilig ist, daB die 30 
FQIigutkontrolIe vor dem Versiegeln des Blisters erfolgt 
und Fehler danach nicht mehr erkannt werden. Hinzu 
kommt eine aufwendige Verschleppungdes Auswurfssi- 
gnals, da sich die Auswurfseinrichtung fOr fehlerhafte 
Blister erst am Ausgang der Versiegelungseinrichtung 35 
befindet 

Es besteht demnach die Aufgabe, ein Verfahren zu 
schaffen, mit dem der Blister nach seiner Versiegelung 
auf Vollstandigkeit seines Inhaltes und Unversehrtheit 
der Tabletten kontrolliert werden kann. 40 

Die Erfindung 16st die Aufgabe dadurch, daB man die 
Kunststoffolie mit Infrarotlicht durchstrahlt, das reflek- 
tierte Licht mit einem Lichtempfanger abtastet und ein 
gerastertes Grauwertbild erzeugt, daB Grauwertbild 
mittels Mikrorechner auswertet und das Ergebnis mit 45 
einem Sollwert vergleicht 

Der Vorteil der Erfindung liegt in der einfachen, treff- 
sicheren Methode, mit der die Vollstandigkeit der Pak- 
kung und die Unversehrtheit der Tabletten nach der 
Versiegelung der Packung festgestellt und mangelhafte so 
Packungen ausgesondert werden kdnnen. Dabei hat 
sich Infrarotlicht langwelliger als 800 Nanometer, insbe- 
sondere Rotlicht im Bereich zwischen 1400 und 1600 
Nanometer als brauchbar erwiesen. Die Rasterung der 
aufgenommenen Bilder kann mit einer Matrix von ca. 55 
400 x 300 Bildpunkten vorgenommen werden. 
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